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Machine: TSUGAMI
Type: PO36W
Emplacement, N°: Front gang tool post
Travalil sur: Broche principale
Type de travail: e% =) Lgo- f%)
i (ni/ no): 2/1+1/1
Attachement: ER 11 + Porte-outil modulaire + Porte-outil modulaire entrainé

Sans refroidissement
Infos:

Le bloc principal d'origine doit étre remplacé par cet outil. Pour régler le décalage, veuillez contacter votre
revendeur TSUGAMI local.

Outil N°01 & N°4 Porte-outils modulaires.
Outil N°05 ER11 avec vitesse max de 16'000 RPM.
Outil N°06 Porte-outils modulaires entrainés.

Les porte-outils modulaires ne sont pas inclus.
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Machine: TSUGAMI

Type: PO36W

Location, N°: Front gang tool post

Work on: Main spindle

Type of work: e% =) Lgo- f%)

i (ni/ no): 2/1+1/1

Attachement: ER11 + modular tool holder + modular driven tool holder

Without coolant

Infos:

The original main block must be replaced with this tool. To adjust the offset, please contact your local TSUGAMI

dealer.

Tool No. 01 to No. 4 Modular tool holders.

Tool No. 05 ER11 with max. speed of 16'000 RPM.
Tool No. 06 Driven modular tool holders.

Modular tool holders are not included.
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Maschine: TSUGAMI
Typ: PO36W
Position, N°: Front gang tool post
Arbeit Gber: Hauptspindel
Arbeitstyp: eé =) Lgo- f%)
i (ni/ no): 2/1+1/1
Befestigung: ER11 + modulare Werkzeughalter + Modulare angetriebene
Werkzeughalter

Ohne Kuhlmittel

Infos:

Der urspringliche Hauptblock ist durch dieses Werkzeug zu ersetzen. Zur Einstellung des Offsets wenden Sie
sich bitte an Ihren TSUGAMI-Handler vor Ort.

Werkzeug Nr. 01 bis Nr. 4 Modulare Werkzeughalter.
Werkzeug Nr. 05 ER11 mit einer Hochstgeschwindigkeit von 16'000 RPM.
Werkzeug Nr. 06 Angetriebene modulare Werkzeughalter.

Modulare Werkzeughalter sind nicht enthalten.
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