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Machine: CITIZEN 

Type: R04-5F6 

Emplacement, N°: Front gang tool post 

Travail sur: Broche principale 

Type de travail:  

i (ni / no): 1 / 1 

Attachement: ER 11  

Sans refroidissement  

Infos:  

Ce porte-outil ne peut être utilisé qu'avec l'unité d'entraînement U36B. 

Distance réglable depuis l'origine : 1 à 5 mm 
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Machine: CITIZEN 

Type: R04-5F6 

Location, N°: Front gang tool post 

Work on: Main spindle 

Type of work:  

i (ni / no): 1 / 1 

Attachement: ER11  

Without coolant 

Infos:  

This tool holder can only be used with the U36B drive unit. 

Adjustable distance from origin: 1 - 5 mm 
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Maschine: CITIZEN 

Typ: R04-5F6 

Position, N°: Front gang tool post 

Arbeit über: Hauptspindel 

Arbeitstyp:  

i (ni / no): 1 / 1 

Befestigung: ER11  

Ohne Kühlmittel  

Infos:  

Dieser Werkzeughalter kann nur mit der Antriebseinheit U36B verwendet werden. 

Einstellbarer Abstand vom Ursprung: 1–5 mm 

 


