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1. Um dem Werkzeughalter an der Maschine zu
befestigen, ziehen Sie die 3 Schrauben an (1).

Abbildung 1

2. Montieren Sie das Kreissageblatt auf den Dorn (3)
und spannen Sie den Dorn in der ER-Spannzange
in den Halter. Ziehen Sie dabei die Spannmutter
nur leicht an. Dabei ist zu achten, dass das
Sageblatt leicht Uber der Mitte des 0-Punktes liegt.

3. Machen Sie eine erste Probefrasung um die
genaue Hohe zu definieren.
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Abbildung 2

Stellen Sie die Hohe mit dem Anschlag (Abb. 1).
Dabei wird ein Fiihlhebeltaster auf dem Sageblatt
angesetzt um die einzustellende Hohe messen zu
konnen. Blockieren Sie dazu die Spindel mit der
Flache (2), 16sen Sie die Mutter (4), stellen Sie die
Hohe mit der Schraube (5) ein. (Abb.2)

Wichtig: Stellen Sie die Hohe immer von Oben nach
unten ein, damit der Anschlag immer unter leichtem
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Abbildung 3

Fixieren Sie den Schaft mit der Spannmultter,
benltzen Sie die Flache (2) um die Spindel zu
blockieren. (Abb. 3)

Abbildung 4

Machen Sie eine Probefrasung und justieren Sie die
Hohe entsprechend nach mit den Schritten 3 & 4.

Sobald die richtige Position erreicht, ziehen Sie die
Mutter (4) an. Diese Kontermutter verhindert das
I6sen des Anschlages und gewahrleistet die Position
beim wechseln des Frasdorns.

ANMERKUNG 1 : Niemals den Werkzeughalter ohne
Schneidewerkzeug benutzen. Bei nicht Benutzung des
Werkzeuges empfehlen wir, dieses von der Maschine zu
demontieren oder den Konus mit dem gelieferten
Schutzstopfen zu schitzen.

ANMERKUNG 2 : Verfluigbar Schafte : @ 5mm/ 8mm/ 10mm.
Max. Kreissageblatt & : 63mm.

Zone industrielle C
Rte du Grammont 101
CH-1844 Villeneuve

PCM WILLEN SA
SWISS MADE

Copyright © PCM Willen SA.

Tél ++41 21 967 33 66
Fax ++41 21 960 38 95
http://www.pcm.ch

email: office@pcm.ch




